@HD Orden de Produccion Secundaria

34982 FACTORY

Tipo: Estandar

Menu: Reportes\Orden de Produccion\ Orden de Produccion Secundaria
Utilidades \Cambio de Parametros

Se requiere que la funcionalidad especial de Liliplast que permite realizar 6rdenes
de produccién secundarias, quede parametrizable solo para empresas en VFP.

a Cambio de Parametros E3
MN® de Horas de la Jornada Diaria | 0.00
iManeja Archivo Virtual en Explosian? N

;Hace Explosion en |la Orden de Produccion?

M
;Discrimina Lotes de M.P en Descargue Post? g
;Bloguea Impresion Original al Encontrar Rojos? N

M

£ Controla Fecha de Vencimiento en Impresion 0.7

iManeja Talla/color en el master? M
i Controla Bodegas para Descargue? M
iManeja Op Secundaria? S ||
Ei R
Aceptar Salir

Cuando se encienda el parametro apareceran las siguientes opciones en el menu
de Reportes\ Ordenes de Produccion.
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e Configuraciéon de orden de produccion secundaria. En la cual se podra
especificar informacién en los centros de costos, ésta informacién es de
vital importancia para el célculo de bolsas a producir, entre otros calculos.

|o Configuracidon de OP Secundaria E3
-Asociacion de Centros de Costo—— .
EXTRUSION |10 EXTRUSION
MEZCLA% |70 MEZCLA
IMPRESION | 20 IMPRESION
LAMINADD | 3p LAMINADO
SELLADD |50 SELLADOD
REFILADO | 40 REFILADO
L TROQUELADO |60 TROQUELADO
Datos Relacionados a Tipo de I‘."Iaterial—-\
Tipos de Material | ap 1,0.00475,0.0312 ~
BD A, 0.00457 0.0302
COEX,2,0.425,0.520
PP,N,0.00454,0.0302 LY
Formato: TIPO DE MATERIAL, APLICA EN, factor para centimetros , factor para pulgadas
TIPO DE MATERIAL: AD, BD, COEX, PP
APLICA EN: 1 Extrusion, 2 Coextrusion, A Ambos, N (PP) No Hay Mezcla
'.__Ejemplo: PP, N, 0.0405 , 0.0455 i
Filtro Materiales Extrusion | 1=1 Probar EXT
Filtro Materiales Impresion | 1=1 Probar IMP
Filtro Materiales Laminado | 1=1 Probar LAM
Tipo de Salida para Master | 30 SAL. MATERIALES A PRODUCCION
B
Grabar Salir

e Orden de produccion Secundaria, en esta opcion se realizard o se
importara la orden de produccion, con especificaciones para empresas que
manejen plasticos.

) Orden de Produccion Secundaria £2
o = Py Orden de Froduccion Generada #: 0
Referencia: Importar | | Consultar SlEmiETiE
LOTE# 0000
Kilos a Praducir: Fecha de la Orden: | / / AN Fecha Solicitud: | / / AN Fecha de Entrega: | / / AN
Unidad: (COCM ) Pulgada ) Tubular (O Lamina (D) Abierto1Lade (O otros
Extrusion y Mezcla 1 Impresion Laminado, Sellado y Refilado Troquelado

EXTRUSION 10

Méquina Medida ou Calibre Tratado Pigmento Color
Tipo Material Fuelles + Grafilado Rollos de Cantidad de Bolsas

MEZCLA % 70

(O Extrusién ) Co-Extrusién
Materia Frima KG Total % Total I Exterior | Wedia I Interior |
| Transp | % | _Transp =PP_| % | Transp | % |
| Capacidad Total ‘
[ TOTAL
Siguiente Proceso ]
+ P.P AD 13E444 R+
Huevo Registro Grabar Imprimir Salir
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